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@ Hydra Control

Foulard de espremedura e acabamento

Desenvolvido para melhorar a destorcao dos tecidos de malha tubular, o Hydra Control possui exclusivo destorcedor com
dois sensores de torcao e trés baldes. Este conjunto proporciona perfeita destorcao, facilitando as operagdes de extragao e
aplicacao posterior de amaciantes. Foulards de alto rendimento fazem a extracao e impregnacao com excelente efeito.

Um conjunto de expansao e sobrealimentagcdo em Umido favorece os trabalhos posteriores de secagem e compactagao
resultando em melhor estabilidade dimensional dos tecidos.

Vantagens do processo

1.

A destorcao da corda do tecido é conseguida gracas a um sensor
alojado no tanque do equipamento. A torcao da corda aciona o
sensor comandando a plataforma de destorcao;

A formacao do balao ocorre através de injetores de ar
comandados por sensores eletronicos;

Os foulards sao formados por cilindros revestidos com borracha
especial e possuem um exclusivo controle de NIP na contrucao
dos mancais;

O controle de sincronismo entre as varias passagens é feito
eletronicamente;

A aplicacao de amaciantes é feita por imersao da malha no
tanque com controle automatico de alimentacéo e de nivel;

A expansao e sobrealimentacao da malha é feita através do
alargador com abertura e fechamento por motor , e com suas
roldanas executadas com perfil especial eliminam os vincos que
se formam nas espremeduras.

Acessorio opcional

® Controle automatico de largura do tecido na saida da maquina.

Trés opgdes de trabalho

1. Passagem total:

® Destorcao da corda;
® Formacao de balao;'
® Controle do angulo das colunas de malha com sobrealimentacao;
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Hidroextracao;

Amaciamento;

Expansao e sobrealimentacao;
Saida em faldas.

2. Passagem sem aplicacao de amaciantes:

Destorcao da corda;

Formacao de balao;

Controle do angulo das colunas de malha com sobrealimentacao;
Hidroextracao;

Expansao e sobrealimentacao;

Saida em faldas.

3. Passagem somente de espremedura:

Destorcao da corda;

Formacao de balao;

Controle do angulo das colunas de malha com sobrealimentacao;
Espremedura;

Saida em faldas.
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